CINKARNA

Wiasnosci blachy cynkowo-tytanowej

Blacha TITANZINC — DIN EN 988 (arkusze / tasma)

Opis

Blacha cynkowo-tytanowa jest stopem cynku, miedzi i tytanu o sktadzie chemicznym zgodnym z normg EN 988.
W Cinkarna Celje blacha produkowana jest z zastosowaniem technologii walcowania nawrotnego.

Pod wptywem $rodowiska atmosferycznego, zgodnie z typowa dla cynku wtasciwoscig, arkusze blachy cynkowo-
tytanowej pokrywaja sie warstwa ochronng zwang potocznie patyng (warstwa tlenkéw i zasadowych weglanéw
cynku o grubosci kilku mikrometréow) chronigc tym samym powierzchnie blachy przed dalszym szkodliwym
wptywem agresywnych czynnikow wystepujacych w otaczajacej atmosferze. Poczatkowo I$nigca powierzchnia
przyjmuje matowo-szary odcien.

Zastosowanie w budownictwie

pokrycia dachowe

- pokrycia elewacyjne

systemy odwodnienia dachu

obrobki blacharskie (wiatrownice, parapety, kalenice, okapniki)

Sktad chemiczny wg EN 988

Cynk 99.995 %

Miedz 0.08 — 1.00 %
Tytan 0.06 — 0.20 %
Aluminium max 0.015 %

Wiasnosci mechaniczne

Granica plastycznosci (Rpo,2%) Min 100 N/mm?
Wytrzymatos$é na rozciaganie (Rm) min 150 N/mm?
Wydtuzenie po rozerwaniu (Asg) min 35 %
Twardos¢ HV min 40

Tolerancje wymiarowe

Grubos¢ (arkusze i tasma) +0.03 mm
Szerokos¢ (arkusze i tasma) + 2/-0 mm
Pakowanie

- Arkusze 2000 x 1000mm lub zgodnie z zamdwieniem
- Tasma, waga kregu: 50 — 1500 kg

- Szerokos¢ arkuszy / tasmy: 100 — 1100mm

- Papier pokryty polietylenem

- Paleta drewniana
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